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A. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST- 00- WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego:
.Remont istniejgcej technologii kotltowni olejowej wraz z magazynem oleju w budynku Gminnego Zespotu
Szkét w tagowie, ul. Zaptotnia 1, 26- 025 tagow,,

1.2. Przedmiot i zakres robo6t
Przedmiotem robét jest ,Remont istniejgcej technologii kottowni olejowej wraz z magazynem oleju w
budynku Gminnego Zespotu Szkét w Lagowie, ul. Zaptotnia 1, 26- 025 Lagow,,.

Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje wykonanie robét w nastepujgcych branzach:
— Roboty rozbiérkowe - kod CPV 45110000 -1

— Roboty izolacyjne - kod CPV 45320000 - 6

— Roboty murowe - kod CPV 45262522- 6

— Roboty w zakresie stolarki budowlanej — kod CPV 45421000- 4

— Podtogi i posadzki — kod CPV 45432100 — 5

— Tynkowanie — kod CPV 45410000 - 4

— Roboty malarskie i oktadzinowe — kod CPV 45262300 — 4

— Instalowanie sufitdw podwieszanych — kod CPV 45421146-9

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub
metod.

1.3. Wyszczegélnienie prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.
- Wykonanie zabezpieczen z folii.
- Wywo6z materiatu porozbiorkowego (gruzu, ztomu itp.).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang
specyfikacjg techniczna.

Deklaracja zgodno$ci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajgce na
wylgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.
Dokumentacja rysunkowa — stuzgca do opisu przedmiotu zamowienia na wykonanie robét budowlanych.
Grupy, klasy, kategorie rob6t — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie okreslone rozporzgdzeniu nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 w sprawie Wspélnego Stownika Zaméwien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002
r., z pézn. zm.)

Obmiar rob6t — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robét dodatkowych,
nie objetych przedmiarem.

Odbiér czesciowy (robo6t budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i
zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzgdzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem czes$ciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w
stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest
traktowany jako ,,odbiér koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem koncowym”,
polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez
osobe lub grupe os6b o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, tgcznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.
Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

Wspdlny Stownik Zamowier — jest to system klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych, stworzonym
na potrzeby zaméwien publicznych.



Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaly w
obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.5. Informacje o terenie budowy.

Dziatka, na ktorej znajduja sie budynki jest ogrodzona i przylega bezposrednio do ciggu pieszo-jezdnego.
Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i kanalizacyjna.
Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publiczne;.

1.6. Organizacja robét, przekazanie placu budowy.
Zamawiajacy przekaze wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w
umowie o wykonanie rob6t oraz wskaze miejsca dostepu do wody, energii elektrycznej i WC.

1.7. Zabezpieczenie intereséw 0s6éb trzecich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien zapewnié¢
ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot budowlanych.

1.8. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska.

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac¢ sie do przepiséw i normatywow
z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan
szczegllnie w zakresie zanieczyszczeh powietrza, wdd gruntowych, nadmiernego halasu i innych
szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot
budowlanych.

1.9. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji rob6t przepiséw BHP, a w szczego6lnosci zobowigzany jest
wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.10. Warunki dotyczgce organizacji ruchu.
Roboty nie wymagajg opracowania i uzgodnienia z zarzgdem drdg projektu organizacji ruchu drogowego w
rejonie budowy.

1.11. Organizacja planu budowy.

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Wykonania projektu zagospodarowania placu budowy lub szkicéw planéw organizacji placu budowy i
uzyskania jego akceptacji;

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementow budowlanych;

- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.12. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.
Zakres rob6t nie wymaga projektu zabezpieczenia chodnikéw i jezdni.

2 — Wymagania dotycz gce zastosowanych materiatow.

2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu prac nalezy stosowa¢ materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Zgodnie z ustawg ,Wyroby budowlane”( Dz.U.04.92.881), wyr6b budowlany nadaje sie do

stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg bzharmonizowang
albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrob6w majgcych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki



budowlanej, albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzér okresla zalgcznik nr 1 do
ustawy ,Wyroby budowlane”.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do roboét

Wykonawca przedstawi szczegoOtowe informacje dotyczgace proponowanego zrédia zamawiania tych
materiatow i odpowiednie dokumenty dopuszczajgce wyr6b do stosowania oraz probki do zatwierdzenia
przez Zamawiajgcego.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materialty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania
ST, SST w czasie postepu robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedag one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robdt i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materialéw bedg
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Szczegobtowe whasciwosci zastosowanych materiatéw:

a) Wyroby stalowe:

- profile stalowe ocynkowane do rusztu pod piyty GK;

- $ruby, kotwy, podkiadki, nakretki ocynkowane.

b) Kruszywa:

- piasek do zapraw gr. do 2mm wg PN-EN 13139:2003;

¢) Wyroby ogélnobudowlane:

- cement portlandzki bez dodatkéw marki ,35” wg PN-B-30000:1990;

- wapno hydratyzowane wg PN86/B-30020;

- gips budowlany szpachlowy;

d) Stolarka budowlana:

- drzwi petne zewnetrzne

- drzwi petne wewnetrzne w klasie odpornosci ogniowej EI30 i EI60

e) Farba emulsyjna wewnetrzna, kolor okresli inwestor;

i) Oktadziny podtég, scian, sufitu:

- gres techniczny odporny na dziatanie oleju opatowego na s$ciany i podtoge w magazynie oleju, 30x30cm,
gat. 1, Scieralnosc 1V, kolor okresli inwestor;

- fuga epoksydowa odporna na dziatanie oleju opatowego, kolor okresli inwestor;
- zabudowa sufitu w magazynie oleju z plyt g-k o odpornosci ogniowej REI120

j) Masy uszczelniajgce przeciwpozarowe

- masy uszczelniajgce przejscia instalacji przez przegrody budowlane powinny odpowiada¢ klasie
odpornosci danej przegrody.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcow, producentéw, materiatdw, urzadzen czy
ich elementéw nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo
zamoéwien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowac materiaty czy urzadzenia réwnowazne pod
warunkiem, ze klasa ich jako$ci bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych oraz
bedg zachowane parametry techniczne i jakosciowe. W takiej sytuacji nalezy rowniez podaé
nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy urzgdzenia i udokumentowaé
jego jakos¢, celem poréwnania. Do oferty nalezy zalgczy¢ dokumentacje dopuszczajaca
proponowane rozwigzania materialowo-techniczne do stosowania w budownictwie.

3 — Wymagania dotycz gce sprz etu i maszyn.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacii robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w



dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajacego nie moze by¢ poOzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢ niedopuszczone do
realizacji robot.

4 — Wymagania dotycz agce srodkow transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na stan i
jakos¢ transportowanych materiatow.

5 — Wymagania dotycz ace wykonania robot.

5.1. Warunki ogo6lne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materialtdbw i wykonywanych rob6t, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg projektowa
wymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach
i wytycznych technicznych.

Polecenia Zamawiajgcego dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

5.2.Warunki przystgpienia do robot

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:

- sprawdzenia kompletno$ci dokumentacji projektowej,

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia: drog dowozu materiatdw, miejsc sktadowania
materiatow, lokalizacji zaplecza budowy.

Wykonawca zobowigzany jest uzgadnia¢ z Zamawiajgcym wszelkie wylgczenia zasilania w media tj. energia
elektryczna, woda, centralne ogrzewanie, niezbedne do prowadzenia robot.

6 — Kontrola jako $ci.

6.1. Warunki og6ine

a) Wymagana jakos¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem;

b) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych whasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

c) Nie nalezy réwniez stosowac¢ materiatdw przeterminowanych.

d) Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw og6inych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnosciowych).

6.2. Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania obejmuije:

a) Sprawdzenie wyglgdu powierzchni

b) Sprawdzenie wyschniecia poditoza

¢) Sprawdzenie czystosci

d) Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne

7 — Przedmiar i obmiar robot.

7.1.0g0Ine zasady przedmiaru robét

Przedmiar robét zostanie wykonany wedlug zasad podanych w odpowiednich katalogach naktadéw
rzeczowych.

7.2.0g06Ine zasady obmiaru robét.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg przetargowa,
ST i SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.



Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w ST,
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukohczenia
wszystkich robot zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

7.3.Jednostkg obmiarowg jest:

- dla robét tynkarskich — m2;

- dla robét oktadzinowych — m2;
- dla robét izolacyjnych — m2;

- dla robét malarskich — m2;

- dla rob6t posadzkarskich — m2;
- dla robét stolarskich — szt.;

- wywo6z gruzu — m3;

- praca sprzetu —mg.

7.4.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w spos6b zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

8 — Odbidr robdt.

8.1.Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.0dbidr robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z umowsa.

Jakos¢ i ilosé robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajgcy na podstawie dokumentdéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, ST, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t, stanowiacych

zakonczony odrebny element konstrukcyjny, budowlany, itp. wymieniony w dokumentacji przetargowej.
Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie wedtug zasad jak przy odbiorze koncowym rob6t. Odbioru robét
dokonuje Zamawiajacy.

8.4.0dbiér koncowy robét

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pidmie o tym fakcie Zamawiajgcego.
Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny iloSciowej i jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja
przetargowa, ST i SST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.

8.5.Dokumenty odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru



koncowego robot sporzagdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczag

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty)

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- dokumenty dopuszczajgce wyréb do stosowania w budownictwie

- dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.6.0dbidr ostateczny (pogwarancyjny)
Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementéw robot w
okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

9 — Podstawa pfatno $ci.

Podstawg do wystawienia faktury jest protokét ostatecznego wykonania rob6t bez wad i usterek oraz po
uporzgdkowaniu terenu budowy.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

10 — Przepisy zwi gzane.

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71
poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

11 — Postanowienia ko ncowe.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z ,warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t montazowych”,
przepisami Prawa budowlanego i zasadami wiedzy technicznej oraz przepisami BHP i p.poz.

Wszystkie roboty nalezy prowadzi¢ w sposéb nieucigzliwy dla pracownikéw budynku, rejon prac uprzatnac, a
odpady po robotach budowlano-montazowych wywiez¢ na wysypisko.

Szczegotowy zakres robét okreslajg pozycje katalogowe i przedmiary w kosztorysie ofertowym.



B. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-01 — Roboty rozbiorkowe
Kod CPV 45110000 - 1

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
robot wymienionych powyze;.

1.3. Zakres robo6t objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz oktadzin podiogowych;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robét sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom),inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla $srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogblne wymagania dotyczagce transportu podano w OST.

4.2 Transport materiatdéw i sprzetu

Do transportu materiatldw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.



Materialy nalezy ukfada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielkosé nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosc¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszag spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostgpem 0s6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét
budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzgdzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST lub wskazaniami Zamawiajgcego.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlkasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbidrkowych,
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz
sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkami obmiarowymi s3:

- 1 m2 odbitych tynkéw

- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do konteneréw,



- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robd6t obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie fadunku,

- przew0z odpadow do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)



SST- 02 Podtogi i posadzki
Kod CPV 45432100 — 5

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem posadzek z ptytek gresowych, zwigzanych z wykonaniem
zadania.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych SST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujgcych robét:
— wykonanie wylewki cementowej,

— wykonanie posadzek z gresu.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki ogéine”.

1.5.0g06lne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki og6ine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét i ich zgodnosé z dokumentacjg przetargowa,
projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania podano w ST-00 “Warunki
ogolne”. Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegbtowg wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe:

— wylewka cementowa z gotowych zapraw przygotowanych fabrycznie,

— plytki gresowe 30x30 cm,

— zaprawa klejgca do ptytek,

— zaprawa do spoinowania,

3. SPRZET

3.1. OgbIne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki ogélne”.
Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy
sprzet: narzedzia i sprzet do robét posadzkowych.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00 “Warunki ogélne”.
4.2.Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem, wptywem niskich temperatur.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki ogélne”.

5.2.Szczegotowe warunki wykonywania robot.

5.2.1. Podktad pod posadzke z ptytek ceramicznych

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podkiadu nie spadnie
ponizej 50C.

Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke



chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15).

Podktad pod posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy
lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do scian. W podkiadzie cementowym nalezy wykona¢
szczeliny dylatacyjne:

— w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

— oddzielajgce fragmenty podtogi o roznych wymiarach,

— w miejscach styku podtoza o r6znej konstrukcji,

— przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podkiadu na pola 6 x 6 m, o giebokosci 1/3- 1/2 grubosci
podkiadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podkiad powinien byé wykonany z zatozonym spadkiem.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej
receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ bezzwitocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réznej wysokosci podkiadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyréwnaniem powierzchni.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej diugos$ci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7
dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym. Podkiad betonowy zbrojony powinien byc¢
wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw ulozonych krzyzowo, przy czym nalezy go
wykonywa¢ w dwéch warstwach tj. najpierw warstwe roéwng potowie grubosci podkladu, a po utozeniu
zbrojenia uzupeti¢ mieszankg betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podkfadu.

5.3.2. Ukfadanie posadzek

Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalaciji.

Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-350C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych
nie powinna by¢ nizsza niz 100C. Przed ukfadaniem ptytki nie powinny byé moczone. Zaprawe klejowg
nalezy przygotowa¢ mieszajgc, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig
wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie¢ na podioze za
pomoca pacy, przy ukfadaniu posadzek na zewnagtrz budynku (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie
nalozenie zaprawy rowniez na spodnig czes¢ ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢
wieksza niz 5-7 mm. Ukladanie plytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych
poziom posadzki i paséw prostopadiych ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosié ok. 5
mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetione
odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po
wyschnieciu oczyszcza catg posadzke.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki
ogolne”.

6.2. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

— zgodnosci z dokumentacja,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— sprawdzenia zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem,

— wygladu zewnetrznego powierzchni,

— sprawdzenia wykonania spadkow,

— prawidtowosci wykonania spoin,

— nalezytego przylegania od podktadu poprzez pukanie w dowolnie wybranych miejscach.
Gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu,

— wizualnej kontroli wyglgdu i wypeltnienia spoin w przypadku budzacym watpliwosci przez
pomiar z doktadno$cig do 0,5 mm,

— sprawdzenia réwnosci posadzki za pomoca taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-00 “Warunki ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g06Ine zasady odbioru robét podano w ST-00 “Warunki ogélne”



8.2.Szczegotowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i
badania w punkcie 7 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy ptatnosci podano w ST-00 “Warunki og6ine”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Zgodnie z ST-00 “Warunki ogolne” oraz:

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement .Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na scieranie
PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czesé¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne przy odbiorze



SST-03 — Roboty izolacyjne
Kod CPV 45320000 - 6

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji olejoodpornej w magazynie oleju zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
izolacji olejoodpornej w magazynie oleju . Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i
wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- oczyszczenie podtogi i $cian,
- utozenie izolacji olejoodpornej,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdélng
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem izolacji oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnos$¢ z umowa, pozostatymi
SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. 0Og6lne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST .
2.2. Izolacje

2.2.1.1zolacje powlokowe posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie. Na $ciany i posadzki wykorzysta¢ bezszwowg izolacje odporng na dziatanie oleju opatowego.

2.2.2. Powloka gruntujgca - uzywana jest do przygotowania podioza przed naklejeniem piytek gresowych
Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe oraz masy uszczelniajgce.

2.2.3. Plynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania izolacji
podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegolne wlasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

- wodoszczelna, olejoodporna

- fatwa i bezproblemowa obrébka

— mozliwos¢ nanoszenia watkiem

— wysoka elastycznos¢ (wytrzymatos¢ przy zerwaniu ok. 310 %).

2.2.4. Tasma dylatacyjna - uszczelniajgca
Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia dylatacji oraz tworzenia



elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i Sciennych

Wiasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwaséw i tugéw, alkalia, rozpuszczalniki,

- fatwa w obroébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy scian i podtég, krawedzi,
konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach wystepowania zwiekszonych naprezen oraz w
miejscach szczegblnie narazonych na dziatanie niekorzystnych czynnikéw.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowaé¢ srodkami transportu do przewozu materiatléw oraz drobnym sprzetem do
wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, miotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia tasmy - nozyczki

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST .
4.2 Pakowanie i magazynowanie materiatow

- Materialy izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.

Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku.

- tadunek powinien byé zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy pltynne pakowane w wiadra i
pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogblne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

5.1.1. Przygotowanie podioza:

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czgstek oraz
innych zanieczyszczen mogacych pogorszyé przyczepnosc.

Ponadto podtoze musi byé rowne, bez wystajacych fragmentdéw i wtrgcen, jak réwniez ubytkéw, spekan,
rakow itp.

5.1.2. Szczegbétowe wykonanie

Nalezy zaizolowa¢ powierzchnie posadzki wraz ze $cianami na wysokosé licowania scian ptytkami w
magazynie oleju.

Do zabezpieczania podtozy i $cian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze sg tzw.
"ptynne folie", z ktérych wykonuje sie kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy nanoszeniem



kolejnych warstw powinno uptyng¢ kilka godzin (wstepne przeschniecie w optymalnych warunkach
termiczno-wilgotnosciowych).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadéw,

- przygotowania poditoza,

- prawidtowosci wykonania robét,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegétowe

Wymagana jakos¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien
by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw
materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Og0blne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogélnej Specyfikacji. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegodlnych pozycji, jest zataczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanej izolaciji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioréw rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykohnczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajgcych,

- protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.



Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robat,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- izolacje przeciwwilgociowg $cian,podtog

- wklejenie tadm uszczelniajacych naroznych,

- prace porzadkowe,



SST- 04 Roboty murowe
Kod CPV 45262522- 6

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
murowych zwigzanych ze wzniesieniem sciany wanny wychwytowej na olej opatowy.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujgcych robét:
- wzniesienie $ciany wanny wychwytowe]j na olej opatowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegbtowej sg zgodne z Polskimi Normami,wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne” .Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skliadowania podano w ST-00 “Warunki
Ogodlne”.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegdtowg wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe:

— bloczek betonowy kl. min 15MPa, 12x24x38cm

— sucha zaprawa do spoinowania

— skiadniki zapraw: cement, piasek, woda

Szczegotowe dane materiatéw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsg, projektowa.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne”.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy
sprzet: narzedzia i sprzet do robét murowych, srodek transportowy.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00 “Warunki ogélne”.

4.2.Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

a)Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement luzem nalezy
przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczony przed nadmiernym zawilgoceniem.

b) Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

c) Cegte, ceramike poryzowang, mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu zwracajgc uwage na jej
zabezpieczenie przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogélne”.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonywania robét.



5.2.1. Wykonywanie robét murowych:

Do wykonywania rob6t nalezy zastosowa¢ odpowiednie dla danych rodzajow prac bloczki, zaprawy. W
murze nalezy przyjmowaé grubosé spoiny: 10 mm w spoinach poziomych i pionowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogélne”.
Kontrola robét murowych obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacija

— sprawdzenie jakosci materiatéw

— sprawdzenia zaprawy,

— sprawdzenie zgodnosci zakresu robét , prawidtowosci wymiardw, tolerancji wykonawczych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Obmiar robo6t bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja przetargowa,
ST i SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi
obmiaru. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie
indziej w ST, SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i
ukonczenia wszystkich robot zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektows.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego. Odbidr robot
nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczgc od dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego. Odbioru robot
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny ilosciowej i jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjag przetargowg, ST i SST

8.2.Szczegotowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i
badania w punkcie 7 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA
PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w wycenianym
przedmiarze rob6t. Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robo6t winna uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST, SST , w dokumentacji
przetargowej, projektowej, a takze w obowigzujgcych przepisach, bez wzgledu na to, czy zostato to
szczego6towo wymienione w specyfikacji i przedmiarze robét czy tez nie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogélne” oraz:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu
PN-EN 197-1:2002 Cement .Czes$c¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes$¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci



PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy



SST-05- Roboty w zakresie stolarki budowlanej
Kod CPV 45421000 - 4

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczagce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej, montazem ich elementow; zwigzanych z realizacjg
zadania.

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych SST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujgcych robét:
— wymiana stolarki drzwiowej - wg zestawienia stolarki drzwiowej,

— montaz oscieznic drzwiowych

— dostawa drzwi zewnetrznych wg. zestawienia stolarki projektu

— dostawa drzwi wewnetrznych wg. zestawienia stolarki projektu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-00 .

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogélne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej ST-00. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1.0g6Ine wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 “Warunki
Ogolne”.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegélowg wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe:

— drzwi zewnetrzne jednoskrzydtowe, metalowe

— drzwi wewnetrzne petne, w klasie EI30 i EI60

— oscieznice dla skrzydet o szer. 130 cm

— oscieznice dla skrzydet o szer. 90 cm

Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi. Szczeg6towe dane materialéw — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektows.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne”. Przy
wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
narzedzia i sprzet do robét zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej, oraz Slusarki.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjag techniczng ST-00 “Warunki Ogolne”.

4.2.Szczeg6lowe wymagania dotyczgce transportu
Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu
przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania ogoélne dotyczace wykonywania robo6t podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki
Ogolne”.



5.2. Szczegdtowe warunki wykonywania rob6t

Warunki przystgpienia do robét. Przed zamodwieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy, stan powierzchni wegarkéw do
ktorych ma przylegac oscieznica.

5.2.1. Wykonanie robét — zasady montazu stolarki

Przy montazu futryn drzwi - stosowac¢ zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki drzwiowe;.
Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia drzwi - w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé nastepujgce
zasady ich prowadzenia:

Sprawdzi¢ doktadnosé wykonania otworéw - szerokos$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i max. 30
mm, natomiast wysokos$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkébw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed
przystgpieniem do montazu oscieznic. Przed montazem nalezy zdjg¢ skrzydta z oscieznic. Oscieznice
ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy murem a oscieznicg
zachowane byly luzy montazowe. Wstepnie zamocowac¢ os$cieznice w murze przy pomocy klinow.
Oscieznice nalezy klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do
odksztatcenia ksztaltu i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie. Przy pomocy
poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie za pomocg miary zwijanej ustawié
przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na
diugosci do 1 m oraz 3 mm - na diugosci powyzej 1 m. Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocag
dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed
wlozeniem jej w otwor . Otwory na dyble wierci¢é po ustawieniu oscieznicy w murze. Zatozy¢ skrzydia i
sprawdzi¢ prawidtowosé ich funkcjonowania. Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg
przestrzeni miedzy oscieznicag a murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej
tasmy malarskiej. Przy montazu o wiekszych gabarytach nalezy stosowaé rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztalceniem pod wplywem dziatania pianki montazowe;.
Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C. Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrdbki
odciezy, pamietajagc o zabezpieczeniu okué¢ przed zabrudzeniem zaprawg. Uszczelni¢ elastyczng masg
silikonowg miejsca styku z murem wzdtuz catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej. Po obrébce
odciezy - niezwtocznie zdjgé zabezpieczajgcg tasme malarskg i tasme foliowg z powierzchni. Naezy
przestrzegac zalecenia i instrukcje producenta. Dokonac¢ regulacji skrzydet.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki
Ogodlne”.

Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:

— zgodnos$¢ wymiarow

— jakos¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana,

— zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia , uszczelki, jako$¢ i dobdr oscieznic

— sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontroli prawidtowosci wykonania robét montazowych:

— sprawdzenie wymiar6w otwordow oraz jakosci ich wykonania; kontrola prawidiowosci osadzenia stolarki w
pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

— sprawdzenie ilosci , jakosci zastosowanych kotew i dybli;

— sprawdzenie poprawnosci wypetnienia piankg montazowg przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang;

— sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia;

— kontrola poprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja przetargowa,
ST i SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g06Ine zasady odbioru robét podano w ST-00 “Warunki Ogdlne” .

8.2.Szczegobtowe zasady odbioru.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i



badania w punkcie 7 daty pozytywne wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,

— informacje dotyczgcg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszgcych oraz podstawy
ptatnosci podano w ST-00 , punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogélne”oraz:

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia



SST- 6 Tynkowanie
Kod CPV 45410000 - 4

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw
zwyktych zwigzanych zadaniem.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujgcych robét:
— tynki zwykte wykonywane recznie na $cianach ,

— tynki mineralne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne”. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00 “Warunki
Ogodlne”.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegélowg wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe:

— zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych — zgodnie z wymaganiami normowymi

—woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

— piasek stosowany do zapraw powinien spetnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczego6lnosci piasek nie moze zawieraé domieszek organicznych. Piasek powinien mie¢ frakcje r6znych
wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — érednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— cement winien odpowiada¢ normie PN-EN 197-1:2002 ,Cement .Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku”.

— wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie NP-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane. Cze$¢ 1:
Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci”. Do zapraw nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren obcych.

— sucha mieszanka tynkarska mineralna “Ceresit CT 35"

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa:

CT 35 ziarno 2,5 mm ok. 1,4 kg/dm3

CT 35 ziarno 3,5 mm ok. 1,5 kg/dm3

Proporcje mieszania:

5,0+5,6 | wody na 25 kg

Temperatura stosowania:

CT 35 bialy i CT 35 w wersji do malowania od +5°C do +25°C

Czas zuzycia: do 60 min

Przyczepnos¢: > 0,3 MPa

Orientacyjne zuzycie:



CT 35 ziarno 2,5 mm od 2,5 do 3,0 kg/m2
CT 35 ziarno 3,5 mm od 3,5 do 4,0 kg/m2 zalezne od réwnosci podtoza
Szczegotowe dane materiatéw — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki Ogolne”.

Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujgcy
sprzet: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiorniki na wode, narzedzia i sprzet do robot
tynkarskich.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00 “Warunki Ogolne”.

4.2.Szczeg6lowe wymagania dotyczgce transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami normowymi.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement, wapno
suchogaszone, tynk strukturalny i inne materialy workowane mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami
transportu i w odpowiedni spos6b zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i uszkodzeniem.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem. Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu zwracajgc uwage na
jej zabezpieczenie przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki
Ogolne”.

5.2.Szczegotowe warunki wykonywania robot.

Tynki zwykte

Tynki zwykle stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg Ilub ksztaltujgcg forme architektoniczng
tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom normowym.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilosé warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i
badania przy odbiorze", Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN- 70/B-
10100 p. 3.3.2.

Zaprawe o zadanej marce i wytrzymatosci wykona¢ ze skladnikéw odpowiadajgcym wymogom normowym
oraz wedlug zatwierdzonej receptury.

Warunki przystapienia do robot

Przygotowanie poditoza

Podloza dla tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypenia¢ zaprawa spoin na gtebokosci 5-10

mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ j.w. lub zastosowaé
specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem
podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydia.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podkiadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i 1l nalezg do odmian powszechnie
stosowanych w sposéb standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.Tynk
tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi tynkéw wewnetrznych. Tynki nalezy wykona¢
wedtug pasow i listew kierunkowych.

Tynki mineralne Przygotowanie podtoza

CT 35 moze by¢ nakladany na nosne podtoza, réwne, suche i czyste (wolne od substancji zmniejszajgcych
przyczepnos¢ takich jak: tluszcze, bitumy, pyty):

— beton, tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 4%),

zagruntowane preparatem gruntujgcym Ceresit CT 16,



— warstwy zbrojone siatkg z widkna szklanego, wykonane z zaprawy Ceresit CT 85, ZU lub CT 190

(wiek powyzej 3 dni), zagruntowane preparatem gruntujgcym CT 16 oraz CT 87 (wiek powyzej

2 dni),

Nieréwne i uszkodzone podioza nalezy wczesniej naprawic.

Podioza nasigkliwe nalezy najpierw zagruntowac¢ preparatem CT 17, a po minimum 2 godzinach pomalowac¢
preparatem gruntujgcym CT 16. Warstwe tynku CT 35 zaleca sie naktadaC nastgpnego dnia po
zagruntowaniu podioza.

Wykonanie

Calg zawartos¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomoca
wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowaé rdzewiejgcych
pojemnikéw i narzedzi. Wiasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0 do 5,6 | wody na 25 kg CT 35. Konsystencje
trzeba dobra¢ w zaleznosci od warunkéw stosowania.W czasie prowadzenia rob6t nalezy zachowywaé
jednakowa konsystencje materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie
wody. Tynk rGwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubosc¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod kgtem stalowej
pacy. Nastepnie, ptasko trzymang packa plastikowg nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku
ruchéw packi mozna uzyska¢ koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzgce od zawartego w tynku
ziarna.Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw, zachowujgc jednakowe dozowanie wody. W przypadku
koniecznosci przerwania pracy, nalezy przyklei¢ tadme samoprzylepng wzdtuz wyznaczonej wczesniej linii.
Nastepnie nalozy¢ tynk, nada¢ mu fakture i zerwaé tasme z resztkami Swiezego tynku. Po przerwie prace
nalezy kontynuowaé od wyznaczonego miejsca (krawedznatozonego wczesniej tynku nalezy zabezpieczy¢
tadmag samoprzylepng). Narzedzia i $wieze zabrudzenia tynkiem nalezy myé woda, a stwardniale resztki
tynku mozna usung¢ mechanicznie. Nie nalezy naktadac tynku na $ciany silnie nastonecznione, a wykonang
warstwe chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem i opadami deszczu przez minimum 24 godziny dla CT
35 w kolorzebiatym i CT 35 w wersji do malowania. Zaleca sie wtedy stosowanie oston na rusztowaniach. Z
uwagi na zawarte w tynku wypetniacze naturalne, mogace powodowac réznice w wygladzie tynku, nalezy na
jednej ptaszczyznie naktada¢ materiat 0 tym samym numerze szarzy produkcyjnej umieszczonym na dole
kazdego worka. Po trzech dniach uzyskane wyprawy tynkarskie mozna pomalowa¢ silikatowg farbg Ceresit
CT 54 oraz po 7 dniach farbg silikonowg Ceresit CT 48 lub Ceresit CT 49 i farbami akrylowymi Ceresit CT 42
lub Ceresit CT 44, zgodnie z ich instrukcjami stosowania.

Tynk CT 35 w wersji do malowania wymaga dwukrotnego nakladania farby, przy tgcznym zuzyciu ok. 0,3
I/m2. Niniejsza specyfikacja okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposob prowadzenia robot, ale
nie moze zastgpi¢c zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych zalecen prace nalezy
wykonywaé zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 “Warunki
Ogodlne”.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszyw, wapna, wody,
tynku strukturalnego i innym materiatdbw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki
Zamawiajgcemu do akceptacji.

6.3.Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte.” Wyniki badan
materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Zamawiajgcego.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych, tynku strukturalnego powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
— zgodnosci z dokumentacjg przetargowa,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkdw do podtoza.

— grubosci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkéw,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

— wykonczenie tynk6w na narozach.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 “Warunki Ogoélne”.



7.2. Szczegobtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn ditugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie tynkéw stropow
ptaskich mierzy sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne poziomg i oblicza w metrach
kwadratowych ich rzutu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 “Warunki Ogoine”.
8.2. Szczegobtowe zasady odbioru

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Roboty
uznaje sie za zgodne z dokumentacjg przetargowg, projektowg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 7 daty pozytywne wyniki. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie,
przeciecia powierzchnie scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg przetargowa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw przedstawiajg sie nastepujgco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wieksze niz 3 mm
nalm

Dopuszczalne odchylenia dla tynku strukturalnego przedstawiajg sie nastepujgco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg
by¢ wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wieksze niz 2 mm
nalm

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy
ptatnosci podano w ST-00 “Warunki Ogélne”, punkt 9.

9.2. Cena wykonania rob6t obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
— przygotowanie podioza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— wykonanie tynkéw,

— reperacja tynkoéw po wykuciach, przekuciach, itp.,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-00 “Warunki Ogélne” oraz:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 197-1:2002 Cement .Czes¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SST-07 - Instalowanie sufitow podwieszanych
Kod CPV 45421146-9

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zaméwienia i za-
warcia umowy na wykonanie robét .

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowe z piyt g-k ognioochronnych stanowigcych za-
bezpieczenie ppoz istniejgcego stropu w magazynie oleju opatowego, do ktérych wykonania zostaly uzyte
materialy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projekto-
wg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogol-
ne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
Sufity podwieszane:
- sufit podwieszany z piyta g-k

Piyty gipsowo-kartonowe
— Plyta gips. karton..gr.2x25mm ognioodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane elementy wskazane przez producen-
ta systemu np. Knauf lub Rigips.

Akcesoria stalowe

stuzg do fgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podiozem i miedzy soba:

- {gczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kolki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kolki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria



Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z welny mineralnej do 10mm — do
uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki sto-
sowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczeg6inych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, tgczenia ksztattownikow miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powin-
ny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania
pityt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobéw.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogéinych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” ogélnej specyfikacji technicz-
nej.

4.2. Transport materiatow

Transport materialtow odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodze-
niem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku pol-
skim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

— date produkgciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podkiadzie.

Piyty do sufitbw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozyciji
poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwéch palet, powinny byé chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitbw OWA: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawiaé na krawedzi, przechowy-
wac w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach uto-



zone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowacé po dwie ptyty odwrdcone do sie-
bie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robo6t

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie ro-
boty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okfadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy poditoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch warstw: dolnej stano-

wigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz goérnej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wy-

konywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materialami konstrukcyjnymi do

budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze

pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasad-
ne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody;,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowar-
stwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementéw,

grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

—  sztywnosc phyt,

funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:

— sufit stanowi bariere ogniowa, wiec kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do ele-
mentéwow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze byc wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornosé ogniowa, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtu-
gich krawedzi plyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiedcic, aby na krahcach rzedu znalazly sie odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy diu-
gosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odle-
gtosc¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg war-
stwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwie-
nia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tgcznik lub kotwe.



Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy po-
mocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np.: kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypu-
stow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng
warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Plyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sa-
siednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtékna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie
spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej
masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzch-
niowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu ta§ma samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. na-
klejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg
nawierzchniowsa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga kato-
wego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. R6znica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci
ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdbw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
W porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraz-
nych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatéw:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwosé ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika bu-
dowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”.



8.2. Odbidr poditozy

Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podioze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daly pozytywny
wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowos¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny byé¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okladzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o ditugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchyiki sg

nastepujgce:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni od | Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajagcych  sie
ptaszczyzny i krawe- ptaszczyzn od kata
dzi od linii prostej pionowego poziomego w dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5mm i ogo6-
lem nie wiecej niz 3mm w po-
mieszczeniach do 3,5m wyso-
kosci oraz nie wiecej niz 4mm
W pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksza niz 2mm
i w liczbie nie wiek-
szej niz 2szt na calej
diugosci faty kontrol-
nej 2m

Nie wieksze niz 2mm i 0ogo6-
tem nie wiekszej niz 3mm [ Nie  wieksza niz
na calej powierzchni ogra-|2mm na dtugosci
niczonej scianami, belkami | taty kontrolnej 2m

itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (V) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (V) Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposo6b ciagly



do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.



SST- 08 Roboty malarskie i oktadzinowe
Kod CPV 45262300 - 4

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich, zwigzanych z zadaniem.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét malarskich, wynikajgcych z zakresu prac przewidzianych w dokumentacji projektowe;.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rob6t okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem malarskich robét wykonczeniowych .
Zakres rob6t obejmuje:

— roboty przygotowawcze,

— zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

— dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatdw, sprzetu, narzedzi oraz drabin i rusztowan
niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

— wytadunek materialéw na terenie robot,

— rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacja,

— przygotowanie materiatbw do wbudowania: przygotowanie wszystkich materiatow ( farb, gruntow,
szpachléwek itp.) i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg technologiczng

— montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i demontaz
niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji pomocniczych,

— przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,

— ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem,

— proby koloréw,

— zasadnicze roboty malarskie,

— oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— sprawdzenie poprawnosci wykonanych robot,

— oczyszczenie terenu z resztek materialdw stanowiacych wtasnos¢ Wykonawcy,

— utrzymanie miejsca robdét,

— unieszkodliwienie odpaddw,

— uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Zakres rzeczowy obejmuije :

— przygotowanie podtozy pod roboty malarskie ( gruntowanie),

— malowanie $cian i sufitow,

— malowanie $cian zewnetrznych.

1.4.Wymagania dotyczace robot

1.4.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t i zastosowanych materiatéw oraz ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne”.

1.4.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatdw przez inne
materialy o zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i
uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

— aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,



— Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
— Certyfikat na znak bezpieczehstwa
— winny posiadac atest PHZ.

2.2. Wymagania szczego6towe.

2.2.1. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

Do wymalowan wewnetrznych $cian i sufitbw nalezy zastosowac farby emulsyjne, akrylowe nawierzchniowe
o jakosci odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-C-81914 dla farb dyspersyjnych stosowanych wewnatrz.
Farby winny spetnia¢ wymagania normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji.

2.2.2. Srodki gruntujace.
Nalezy zastosowac srodki gruntujgce odpowiadajgce wymaganiom aprobaty technicznej, wskazane przez
producenta farby do malowanie nawierzchni.

2.2.4. Materiaty pomocnicze:

— rozcienczalniki: w tym woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowy, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen,

— srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitdw,

2.2.5. Woda
Do farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008. Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ zastosowana jedynie woda wodociggowa.

2.2.6. Emulsja gruntujgca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy akrylowej przeznaczona do
gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy np. typu
UNI-GRUNT lub inna réwnowazna spetniajgca wymagania PN-C-81906.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej material stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z ustawg ,Prawo
zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac¢ kazdy inny ,rownowazny” co do cech techniczno-
jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.

3.2. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego przez producenta
farby i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne wykonanie robét. Zastosowany sprzet
winien spetia¢ wszystkie wymagania BHP.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o0 sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waikki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,

— pojemniki do przygotowywania sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

Sprzet pomocniczy winien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko

robocze winno by¢ zgodne z przepisami bhp i przeciwpozarowymi.

4. TRANSPORT
4.1. Materialy malarskie mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania
ogl6lne okreslone w ST-00 ,Wymagania ogélne”, dobranymi przez Wykonawce, nie wplywajgcymi

niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Material nalezy transportowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatbw w tym wzgledzie.
Przewozony materiat nalezy zabezpieczyé¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami opakowania.



4.3. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze zalecanej przez
producenta w srodkach transportowych pokrytych plandekami lub zamknietych.

4.4, Do transportu farb i materiatow w postaci suchych mieszanek w opakowaniach papierowych, zaleca sie
uzywac¢ zamknietych srodkow transportu.

4.5. Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, skiadowac i transportowa¢ zgodnie z wytycznymi normy PN-89/C-
81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytyczne ogéine
5.1.1.0g06Ine wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogoéine”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan technicznych.

5.2. Roboty malarskie.

5.2.1. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich.

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu rob6t budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych,

— wykonaniu podtozy pod posadzki,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

— wykonaniu tzw. bialego montazu,

— utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin z tworzyw sztucznych i dywanowych) z przybiciem
listew przysciennych oraz cokotow.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni pod powtoki malarskie.

Powierzchnia przygotowana do malowania winna by¢ pozbawiona peknie¢ i innych uszkodzen
mechanicznych , pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych i odttuszczona (kurz, brud, tluszcze, wykwity
solne).

5.2.2.1. Przed przystgpieniem do malowania nalezy przygotowac podtoze: usung¢ stare powtoki malarskie, a
powierzchnie przeznaczone do malowania odkurzy¢, umy¢ woda, naprawi¢ uszkodzenia oraz zatrzeé
podioze do réwnej powierzchni. Powierzchnia po wstepnym przygotowaniu nie powinna wykazywac sladéw
starej farby ani pytlu po starej powtoce malarskiej. Ponadto powierzchnie starych $cian wewnetrznych oraz
sufitbw w pomieszczeniach przeznaczonych do malowania nalezy po uprzednim przygotowaniu tj. usunieciu
starej powtoki malarskiej, wyréwna¢ specjalnie produkowang do tego celu warstwg tynku gipsowego (gtadz
tynkarska), ktéry nalezy wyréwna¢, a nastepnie podda¢ wygtadzeniu, az do momentu uzyskania mozliwie
jednolitej, rébwnej i nieporowatej powierzchni. Nastepnie powierzchnie nalezy zagruntowaé rozrzedzonym
roztworem farby, ktéra bedzie stosowana w proporcji objetosciowej 1:5 lub przy uzyciu wodnej zawiesiny
szarego mydta. Powierzchnie nie nasigkliwe nie wymagajg gruntowania.

5.2.2.2. Powierzchnie nowych tynkéw mogg zosta¢ poddane obrébce malarskiej dopiero po wyschnieciu
tynku tj. nie wczesniej niz po ok. 14 dniach. Powierzchni nowego tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usunigte poprzez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni.

5.2.3. Prowadzenie rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw oraz miejsc naprawianych.
Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze powyzej +50C lecz ponizej +250C, przy czym
temperatura podfoza nie powinna przewyzszaé +200C. W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢
odpowiednig ich wentylacje. Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogag ulec uszkodzeniu lub
zabrudzeniu , nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta farby , ktéra winna zawierac¢ :



— informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i przypadkach , kiedy nalezy go stosowac,

— sposOb przygotowania farby,

— sposOb naktadania farby,

— krotno$é naktadania farby oraz jej zuzycie,

— czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

— rozne dodatkowe zalecenia producenta (miedzy innymi bhp).

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtiem pozaru.

W celu uzyskania dobrego krycia nalezy nalozy¢ minimum dwie warstwy farby w odstepach czasowych
zgodnych z instrukcjg producenta.

5.2.4. Wymagania w stosunku do powtok.

5.2.4.1. Uzyskane w wyniku robot malarskich powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

— niezmywalne przy uzyciu srodkéw myjgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
reemulgacije,

— aksamitno-matowe lub o nieznacznym potysku,

— jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowg

— bez uszkodzen, przeswitow podioza i Sladéw pedzla,

— bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

— nie powinny wykazywac rozcierajacych sie grudek,

— powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.

Dopuszczalna jest jedynie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW
6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

6.3. Badanie powtok nalezy przeprowadzié¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od ich wykonania.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

— sprawdzenie jakosci zastosowanych materialdw na podstawie:

— deklaracji zgodnosci farby lub certyfikatu zgodnosci z odpowiednig norma lub aprobatg techniczng,

— sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

— oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna zawiera¢ skoagulowanego
spoiwa, nieroztartych pigmentdéw, grudek wypetniaczy, sladow plesni, kozucha, spienienia ,gnilnego
zapachu, obcych wtrgcen.

Kontrola warunkow wykonywania robot

Sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i nakfadania powilok
malarskich.

Kontrola podtoza pod roboty malarskie.

Badanie podtoza dokonuje sie dla podiozy betonowych nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty
wykonania, a dla pozostatych podtozy po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia. Badanie podtozy powinno by¢
przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.
Badanie podtoza obejmuje:

— dla tynkéw zwyktych - na zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, réwnos¢ i wyglad

powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, wykonanie napraw, czystos¢ powierzchni,
zabezpieczenie elementdéw metalowych, wilgotnosé tynku,

— dla piyt gipsowo-kartonowych - wilgotnosé, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonczenie
stykéw oraz zabezpieczenie wkretéw,

— dla elementow metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Wyglad powierzchni ocenia sie z odl. ok. 1m w rozproszonym dziennym swietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (za wyj. powierzchni metalowych) sprawdza sie poprzez przetarcie powierzchni
sucha, czystg rekg. Dla powierzchni metalowych do przetarcia uzywa sie czystej szmatki.

W przypadku niezgodnosci podtozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatébw oraz
sposbb usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola podtozy.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét



Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza co najmniej 5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

— wyglad powtoki nalezy sprawdzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci
okoto 0,5m,

— barwe i polysk nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

— sprawdzenia odpornosci na wycieranie dokonuje sie przez lekkie , kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Jezeli na szmatce wystgpity $lady,
mozna uznac¢ powtoke za odporng na wycieranie,

— przyczepnos¢ powitoki okresla sie metodg inwazyjng poprzez wykonanie skalpelem z ostrzem o grubosci
0,1mm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-10 oczek w kazdg strone, a nastepnie przetarcie pedzlem
nacietej powtoki. Jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie, nalezy uzna¢ powtoke za dobra,

— odpornos$¢ na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla. Powloke uznaje sie za
odporng jesli piana na pedzlu nie zmieni barwy a $ciana po wyschnieciu zachowa jednakowa barwe i nie
wystgpig przeswity podtoza.

6.5. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj
prac i materiatbw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami, a nastepnie zostanie
dokonana ponowna kontrola wykonanych powiok.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest :

[m2] - dla rob6t malarskich:

— dla $cian dot. powierzchni mierzonej od wierzchu podtogi do spodu sufitu,
— dla stropéw dot. catkowitej wykonanej powierzchni,

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Roboty winny byé zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajgcym.

8.3. Odbiér robot malarskich obejmuije:

— sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,
— badanie podtoza,

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powiok,

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

8.4. Niedopuszczalne s3 wykwity w postaci nalotéw, plesni itp. oraz trwale $lady zaciekéw na powierzchni ,
odstawanie, odparzenia i pecherze powstate wskutek niedostatecznej przyczepno$ci do podtoza.

8.5. Badania zgodno$ci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty malarskie winny byé odebrane jeéli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny ,
malowanie nie powinno zostac przyjete.

8.6. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty potwierdzajgce uzycie
materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi,
oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom wymaganym przez Zamawiajgcego.



8.7. Protokdét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych.
8.8. Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane — z jednoczesnym
obnizeniem ich ceny.

8.9. Po zgloszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajgcy dokonuje
komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajgc fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g06Ine wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”. Platnosé nalezy przyjmowac
zgodnie z oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzor
umowy.

9.2.Cena wykonania robot.

Podstawg ptatno$ci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w
ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie
roboty, czynno$ci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadane] jakosci
danego elementu, uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy technicznej oraz technologii.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

— wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

— przygotowanie, ustawienie, obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan i drabin,

— przygotowanie wszystkich materiatow (farb, gruntéw, szpachléwek itp.) i narzedzi oraz sprzetu

zgodnie z ich instrukcjg technologiczng,

— przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego,

— oczyszczenie i przygotowanie podioza pod wykonanie robat,

— ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzgdzen stanowigcych wyposazenie - przed zabrudzeniem,
— préby kolorow,

— zasadnicze roboty malarskie,

— zasadnicze roboty oktadzinowe,

— oczyszczenie terenu robo6t z resztek materialdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,

— oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw , préb i sprawdzen

— utrzymanie miejsca robot,

— mycie po robotach malarskich i oktadzinowych,

— uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Cena uwzglednia réwniez :

— nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,

— ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot,

— postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania sprzetu

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami w
umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdéw lakierowych. Terminy ogélne.
PN-EN-ISO 4617 Farby i lakiery. Lista terminéw réwnoznacznych.

PN-EN ISO 4618-2 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych. Czesé 2:
Terminy specjalne dotyczace cech i wkasciwosci.

PN-EN ISO 4618-3 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN 13300 Farby i lakiery . Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe

PN-C-81901 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81903 Farby poliwinylowe

PN-C-81904 Farby alkidowe, styrenowe do gruntowania

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-C-81907 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe



PN-C-81914 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony

PN-C-81921 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-EN-ISO 8130-14 Farby proszkowe. Cze$¢ 14: Terminologia.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia.

PN-EN I1SO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki. PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery.
Badanie powlok w naturalnych warunkach atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN I1SO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Oznaczenie twardosci powtoki metodg otéwkows.

PN ISO 11503 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja ciggta)

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-EN ISO 3678 Farby i Lakiery. Badanie odpornosci na wgniecenie.

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN-ISO 4628 Farby i lakiery. Oznaczenie zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie.

PN-EN 1062 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na
mury i beton. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

10.2 Inne

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych,

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy

— Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym

— Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — MBiIPMB ITB —
Wydawnictwo Arkady , Warszawa



