Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét zZwiqgzanych

z wykonaniem oznakowania pionowego na drogach gminnych

1) tagdw - Sedek nr 338001T w km 0+000 do 2+012

2) Lechdéwek - Wygon w km {0+000 do 0+530),

3) przez wies Matacentéw nr 338036T w km 0+000 do km 0+843,
4) ul. Wolska nr 3380457 w km 0+000- 0+600

5) Wola tagowska - Kacik nr 338033T w km 0+000-0+972,

é) tagowska (Gorki)- Duraczédw nr 338037T w km 0+000 - 2+523
7} Czyzéw- Wolyh Zadebie nr 3380197 w km 0+000 - 1+550,

8) Sedek- Bardo nr 338006 w km 0+000 - 0+970

Inwestor: Gmina tagéw

Adres i siedziba: ul; Iwanska 11, 24-025 Lagoéw

Zatwierdzam:

Wit Gminy Lagéw

Sporzqdzita: Beata Skrzyniarz mgr i Ma@(,{;ﬂ%%ﬁ{aﬁemak



D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru oznakowania pionowego na drogach gminnych realizowanych
W oparciv o zatwierdzong statg organizacje ruchu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiqzujgcqg dokument przetargowy
i kontraktowy przy zZlecaniu i realizacji robét okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt
Zwiqzanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego
na parkingu w postaci znakéw na stupku stalowym || generaciji

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle

umieszczony na konstrukcii wsporczej lub stupku.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukeyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest
tre$¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z roznych materiatéw (stal, aluminium,
tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czeéé Znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku
moze by<¢ wykonane jako  malowane lub oklejane (folia odblaskowa Iub
nieodblaskowa). W przypadkach  szczegéinych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.44. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje witasciwoici
odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.5. Pozostate okredlenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”
pkt. 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczqce robét

Ogdlne  wymagania dotyczgce robdt podano w STD,OO,OOOOO,,Wymogonio
ogdine"pkt1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdine” pkt. 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy,
musi posiadad aprobate techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki
drogowe powinny mieé certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B") nadany przez
uprawniona jednostke.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

2.3.1.Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogqg byé
wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,

- iInne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinng by¢ zgodna z dokumentaciq projektowq. Beton powinien
odpowiadaé wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.2. Rury stalowe ocynkowane okragte o drednicy _ 70 mmm bez sowu walcowane
Na gorqco wg PNH-74219 [9] lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinnag wykazywaé wad w postaci
tusek, peknied, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sq nieznaczne nierdwnosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny byé obciete réwno i prostopadle do osi rury oraz mieé
przyspawang poziomq poprzeczke. Pozadane jest, aby rury byty dostarczane
o dtugosciach:

- doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszezalng odchytka £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i 7 dopuszczalna odchytka dig catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych. Rury powinny byé& proste. Dopuszczalna
miejscowa krizywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mmna 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R
55, R 65,18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02
[16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym.

2.3. Tarcza znaku

Tarcze znakdw drogowych powinny by¢ wykonane z:

- blachy stalowej ocynkowanej,

- grubosci co najmniej 1,5 mm,

- blacha obustronnie zabezpieczona przed korozig cynkiem ogniowym lub
elektrolitycznym,

- krawedzie podwdjnie giete.

2.5. lica znakéw z folii odblaskowej

2.5.1. Inaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez Oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym. Wiaéciwoici folii odblaskowe;j (odbijajgcej powrotnie)
powinny spetniad wymagania okreslone w aprobacie techniczne.

2.5.2. Wymagania jakoéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé petne
zwiqzanie z tarcza znaku przez caty okres wymagane] trwatosci  znaku.
Niedopuszczalne sq lokalne niedoklejenia,
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odklejania, ztuszczenia lub odstawanie foli na krawedziach tarczy znaku oraz na
jego powierzchni. Sposdb potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien
uniemoZliwia¢ jej odtgczenie od tarczy bez jej zniszczenio. Symbole powinny byé
nanoszone metodq sitodruku. Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii
odblaskowych powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat, w zaleznoici od rodzaju
materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie MogQg na niej wystepowad
lokalne nieréwnosci i pofatdowania.  Niedopuszczaine jest  wystepowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnosé rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, kidére
mogq powstac przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty
wieksze niz:

-2 mm dla znakéw matych i srednich,

-3 mm dla znakdw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowq czeéé znaku nie powinny byé
wieksze w kazdym kierunku niz:

- 2mm dla znakéw matych i frednich,

-3 mm dla znakdw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzehni znaku O wymiarach 4 x 4
cm nie moze wystepowadé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku O wymiarach
4 X 4 cm dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mmw
kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 Zarysowan o szerokosci nie
wigkszej niz 0,8 mm i catkowite] dtugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej
dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokoici nie wiekszej niz 0,8 mm i
dtugosci przekraczajgce] 10 cm - pod warunkiem, e zarysowaniate nie
Znieksztatcajq tresci znaku. W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwnies lokalne
uszkodzenie foli o powierzchni nie przekraczajgcej 6 mm2 kazde - w liczbie nie
wiekszej niz piec na powierzchni znaku matego lub Sredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajgcej 8 mm?2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw
powierzchni  znaku duzego Iub. wielkiego (wtaczajgec  znaki informacyjne)
O wymiarach1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie MOoQq znieksztatcad tredci znaku - w przypadku wystepowania
takiego znieksztatcenia znak musi by< bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne  jest wystepowanie jakichkolwiek rys,
siegajgcych  przez warstwe  foli do powierzchni tarczy znaku. W znakach
uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujqce
w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczq wielkosci okreslonych ponize;.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowania PO wymaganym okresie

gwarancyjnym, co najwyzej dwdch lokalnych ognisk korozjii o wymiarach nie
przekraczajgcych 2,0 mm
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W kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4
cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sie w okresie wymaganej
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowad.

Wymagana jest taka wytrzymatosé potgczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by
PO zgieciu tarczy o 900 przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie
ulegto ono zniszczeniu. Tylna sfrona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢
zabezpieczona matowq farbg nieodblaskowa barwy  ciemno-szarej (szarej
naturalnej) o wspdtczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca

stanowiqgcego zatqgcznik do nInstrukcji o znakach drogowych pionowych” [1].
Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 mm. Gdy tarcza znaku jest
wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie mogqg pozostad
niezabezpieczone farba ochronna.

2.11. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane tqczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy
sobq elementéw konstrukcii wsporczych znakdw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych
karbow. tgczniki mogq byé dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.

3. SPRZET
Wykonawca moze zastosowad dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczqgce transportu

Ogdlne wymagania dotfyczgce fransportu podano w OST D.00.00.00 »Wymagania
ogdline” pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Transport znakdéw, konstrukcii wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.)
powinien sie odbywaéd srodkami tfransportowymi w sposdb uniemozliwicjgcy ich
przesuwanie sie w czasie fransportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wyko. robét podano w OST D.00.00.00 »Wymagania ogdine” pkt. 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:

- lokadlizacje znaku, 1. jego pikieta_ oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedz
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- Wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdw nalezy zabezpieczy¢é w taki sposdb,
aby w czasie frwania i odbioru robdt istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizaciji
Znakow.

Lokalizacja i wysokosé zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa.
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5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dia konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdb  wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé
dostosowany do gtebokoici wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary
wykopu powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa lub  wskazaniami
Inzyniera. Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po
ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét
fundamentowych.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i
SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecejniz+ 1 %,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecejniz+ 2 cm,

- odchytka w odlegtoici ustawienia znaku od krawedz jezdni utwardzonego
pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtoéci umieszczenia  znaku zgodnie z Instrukcja o znakach
drogowych pionowych [1].

5.5. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Inak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposdb trwaty, zapewniqjgcy petna
czytelno$C przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego
uzytkowania, przy czym wpltywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogqg
powodowac znieksztatcenia treéci znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi miec tabliczke
Znamionowa z:

a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje
wytwérey lub dostawcy,

b) data produkciji,

¢} oznaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,

d) data ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwnie_
miesiqc i rok wymaganego przeglgdu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza byé wykonane w sposéb trwaty i wyrazy,
czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

5.7. Stupki do znakéw

Stupki do znakdw i tablic nalezy wykonaé z rur ocynkowanych o Srednicy f ¢0-70
mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBAT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoéci robét

Ogdine zasady kontroli jakosci robdt podano w STD.00.00.00, Wymagania ogdine
"okt. 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
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Wykonawca  powinien przeprowadzic badania materiatdw  do wykonania
fundamentéw

betonowych ,na mokro”. Uwzglednigjgc nieskomplikowany charakter robét
fundamentowych, na

wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnic go z potrzeby wykonania badan
materiatdw dla tych robdt.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczna lub z deklaracja
zgodnosci wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

W przypadkach budzgeych watpliwosci mozna zecié uprawnionej jednostce
zZbadanie wiadciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagah
podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzad:

- zgodnos$¢ wykonania znakdw pionowych z dokumentacjq projektowq (lokalizacja,
wymiary, wysoko$& zamocowania znakdw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,

- prawidtowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem
5.3,

- poprawnosé wykonania fundamentdw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

- poprawnos¢ ustawienia stupkdw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D.00.00.00 »~Wymagania ogdine” pkt.
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sq:

Q) szt. (sztuka), dla znakdw konwencjonalnych wraz ze stupkiemn,

b) m2 [metr kwadratowy) powierzehni tablic dla znakdw pozostatych wraz ze
stupkami.

8. ODBIOR ROBAT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robédt podano w OST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" pki. 8.
Roboty uzndje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
I wymaganiami - Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadze odbioru
ostatecznego. Odbidr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym
zakonczeniu robdt, na podstawie wynikdw pomiardw i badan jakosciowych
okreslonych w punktach 21 5.




8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonad PO uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoici podano w ST D.00.00.00
~Wymagania ogdine "Pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentdéw

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych (stupkow),

- zamocowanie tarcz znakdw drogowych,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

I Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakdw
urzgdzeh bezpieczehstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzgdzenia Ministra Transportu
I Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).




